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Warmarbeitsstahl

Werkstoff Nr. 1.2343 ESU
(X37CrMoV5-1)

Elektroschlacke-Umschmelzverfahren

harte, hohe WarmverschleiBfestig-
keit, besonders gute Warmeleit-
fahigkeit, gute Anlassbestandigkeit
und besonders gute Lufthartbarkeit,
wasserkiihlbar, nitrierbar, gut
polierbar, erodierbar, narben gut
moglich

Verwendungsmaglichkeiten:
Druckguss-, Strangpress-, Warm- und
Kaltschermesser, Schmiede-, und an-
dere Warmarbeitswerkzeuge

Die ESU-Ausfiihrung:
verbesserte Reinheit, Homogenitat und
Zahigkeit

Lieferung PRAZI Flachstahl:
500 und 1030 mm Lange mit Bearbei-
tungsaufmalf3, in Plattenform mit recht-
eckigem Querschnitt und Vierkantabmes-
sungen, weich gegliht, max. 229 HB
(max. 770 N/mm?)

Richtanalyse:
C Si Cr Mo V

037 10 53 13 04in%

Warmebehandlung:
Spannungsarmglihen 650 - 680 °C
Weichglihen 750 - 780 °C
Harten 1000 -1030 °C
Abschrecken Ol, Luft oder
Warmbad
Anlassen 530 - 680 °C

Sonderwarmebehandlung:
Wird erodiert oder nitriert, muf3 die
Anlasstemperatur oberhalb des Sekun-
darhartemaximums liegen. Ein zwei-
maliges Anlassen ist empfehlenswert.
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Hot forming tool steel

Material AISI H 11 ESR
T

Electro Slag Remelted Steel

High toughness combined with
high working hardness, high wear
resistance, extremely good calor-
ic conductibility, good tempering
properties and extremely good air
hardening, water cooling possible,
nitrable, good polishing qualities.
Suitable for eroding.

Range of application:

Die casting, extrusion die, warm and
cold shearing blades and other hot
forming tools

The ESR version:
improved purity,
toughness

PRAZI flat steel supplied:
Length 500 and 1030 mm with machin-
ing allowance, in plate form with square
cross section and square dimensions,
soft annealed max. 229 HB

(max. 770 N/mm?)

homogeneity and

Standard analysis:
C Si Cr Mo V

037 10 53 13 04in%

Heat treatment data:
Stress-relief annealing 650 - 680 °C

Soft annealing 750 - 780 °C
Hardening 1000 - 1030 °C
Quenching Oil, air or

warm bath
Tempering 530 - 680 °C

Special heat treatment:

If the material is eroded or nitrified
the tempering temperature has to be
above the secondary hardness
maximum. A double tempering
is recommendable.

Acier de travail a chaud

Mat. AFNOR Z 38 CDV 5 -1IESR
T

Refusion sous laitier électroconducteur

Haute tenacité pour une haute dureté
d’incorporation, haute résistance
a l'usure, conductibilité thermique
particulierement bonne, bonne
résistance aurevenu et trempabi-
lit¢ a Pair particulierement bonne,
refroidissable a I’eau, nitrurable, se
polit bien pour I’électro-érosion.

Possibilités d’utilisation:

Cisailles a fonte injectée, cisailles de
presses a extrusion, cisailles opérant
a froid et a chaud, outils de forge et
autres outils de travail a chaud

La version ESR:
pureté améliorer, I'homogénéité et la
ténacité

Livraison acier plat PRAZI:
Longueur 500 et 1030 mm avec su-
répaisseur d’usinage, en plaques de
section rectangulaire et dimensions de
carrés, recuit doux, max. 229 HB
(max. 770 N/mm?)

Analyse théorique:
C Si Cr Mo V
0,37 1,0 53 13 04in%

Traitement thermique:
Recuit de détente 650 - 680 °C
Recuit d‘adoucissement 750 - 780 °C

Trempe 1000-1030°C
Refroidissement Huile, air ou

bain chaud
Revenu 530 - 680 °C

Traitement thermique special:
Si le matériau doit étre soumis a une
électro-érosion ou a une nitruration, la
température du revenu devra étre su-
périeure au maximum secondaire. |l est
conseillé des répéter deux fois le revenu.




