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0 Dauer der Ausbildung: 3,5 Jahre  Modell: schulische und betriebliche Ausbildung
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Inhalt/Ablauf: Inhalt/Ablauf:

Erstellen von Werkstlicken in manuellen Fertigungsverfahren O Erstellen von Werkstiicken in manuellen Fertigungsverfahren
Bedienen von konventionellen Werkzeugmaschinen O Bedienen von konventionellen Werkzeugmaschinen
(z.B. Drehmaschine, Frasmaschine) (z.B. Drehmaschine, Frasmaschine)
Planen von verschiedenen Arbeitsablaufen Planen von verschiedenen Arbeitsablaufen
Aufbau und Planen pneumatischer Systeme Bedienen von konventionellen NC- und CNC-
Warten, Reparatur und |nstandha|tung gesteuel’ten Segment' und Feinschleifmaschinen
von Maschinen und Anlagen O Programmieren von Schleifmaschinen fiir jeweilige
Umriisten und Planen von technischen Systemen Arbeitsablaufe
Lesen von technischen Zeichnungen O Bedienen von konventionellen Rundschleifmaschinen

O Lesen von Fertigungszeichnungen

O Fertigungsablaufe liberwachen und optimieren

O Umgang mit verschiedenen Messmitteln
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Inhalt/Ablauf:

Erstellen von Werkstiicken in manuellen Fertigungsverfahren

Bedienen von konventionellen Werkzeugmaschinen
(z.B. Drehmaschine, Frasmaschine)

Planen von verschiedenen Arbeitsablaufen
Bedienen von CNC-gesteuerten Frasmaschinen

Programmieren von Frasmaschinen fiir jeweilige
Arbeitsablaufe

Lesen von Fertigungszeichnungen
Fertigungsablaufe tiberwachen und optimieren
Umgang mit verschiedenen Messmitteln

Im Text wird — aus Griinden der einfacheren Sprache und ohne jede Diskriminierungsabsicht — ausschlieRlich die mannliche Form verwendet. Grundsétzlich sind damit alle Geschlechter mit einbezogen.
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